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    本标准等同采用国际标准ISO 8677:1986《大半圆头方颈螺栓 产品等级C))o

    国际标准ISO 8677对包装未规定技术要求，本标准按GB/T 90增加了规定（表2),

    国际标准ISO 8677未引用ISO 225 (GB/T 5276等同采用）（（紧固件 螺栓、螺钉、螺柱和螺母 尺

寸代号和标注》,ISO 8992(GB/T 16938等同采用）（（紧固件 螺栓、螺钉、螺柱和螺母通用技术条件》。

本标准根据同类最新ISO紧固件标准（如ISO 8678:1988((小半圆头低方颈螺栓 产品等级B))补充了

规定（第3章注及表2)0

    本标准自实施之日起，代替GB 14-88K大半圆头方颈螺栓》。

    本标准由中华人民共和国机械工业部提出。

    本标准由全国紧固件标准化技术委员会归口。

    本标准由机械工业部机械标准化研究所负责起草。

    本标准于1958年首次发布，1966年第1次修订，1976年第2次修订，1988年第3次修订。
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    ISO（国际标准化组织）是一个世界性的各国国家标准团体（ISO成员团体）的联合组织。国际标准

的制定工作是通过ISO各个技术委员会进行的。每个成员团体如对某一技术委员会所进行的项目感兴

趣时，也可参加该委员会。与ISO有关的政府的和非政府的国际组织也可参加此项工作。ISO与国际电

工委员会（(IEC）在电工标准化方面有着密切的联系。

    经技术委员会采纳的国际标准草案，分发给所有成员团体进行投票表决。国际标准的正式出版需要

至少75％的成员团体投票赞成。

    国际标准ISO 8677由ISO/TC 2紧固件技术委员会制定。

    使用者应注意，所有国际标准都经常进行修订，在标准中引用的其他任何国际标准都是指其最新版

本，除非另有说明。
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大半圆头方颈螺栓 C级     GB/T 14一1998
idt ISO 8677：1986

Cup head square neck bolts with large head

            -Product grade C

代替 GB 14-88

范围

    本标准规定了螺纹规格为M5̂-M20、产品等级为C级的大半圆头方颈螺栓。

    在特殊情况下，需要本标准规定以外的技术要求时，应从现行标准（如GB/T 193,GB/T 196,

GB/T 197,GB/T 3106,GB/T 3098. 1和GB/T 3103. 1）中选择。

    注：商品紧固件品种，应优先选用。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 90-1985 紧固件验收检查、标志与包装

    GB/T 193-1981 普通螺纹 直径与螺距系列（直径 1̂-600 mm)

    GB/T 196-1981 普通螺纹 基本尺寸（直径1.600 mm)

    GB/T 197-1981 普通螺纹 公差与配合（直径 1̂-355 mm)

    GB/T 1237-1988 紧固件的标记方法

    GB/T 3098.1-1982 紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱

    GB/T 3103. 1-1982 紧固件公差 螺栓、螺钉和螺母

    GB/T 3106-1982 螺栓、螺钉和螺柱的公称长度和普通螺栓的螺纹长度

    GB/T 5267-1985 螺纹紧固件电镀层

    GB/T 5276-1985 紧固件 螺栓、螺钉、螺柱及螺母 尺寸代号和标注

    GB/T 13912-1992 金属覆盖层 钢铁制品热镀锌层 技术要求

    GB/T 16938-1997 紧固件 螺栓、螺钉、螺柱和螺母通用技术条件

3 尺寸

尺寸按图 1及表 1规定。

注：尺寸代号和标注符合GB/T 5276规定。

国家质f技术监督局 1998-08一28批准 1999一07一01实施



Gs/T 14一1998

Xb

型式由制造者选择

1)不完整螺纹的长度u簇2P,

图 1

表 1 m m

螺纹规格d M 5 M 6 M 8 M 10 M12 M 16 M 20

pl) 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5

b2'参考

3) 16 18 22 26 30 38 46

4) 28 32 36 44 52

5） 57 65

dx

max二公称 13 16 20 24 30 38 46

m in 11.9 14.9 18.7 22. 7 28.7 36.4 44.4

d.

m ax 5.48 6.48 8.58 10.58 12.7 16.7 20.84

m in 翱螺纹中径

e6)               min 519 7.2 9.6 12.2 14.7 19.9 24. 9

f

m ax 4.1 4.6 5.6 6.6 8.8 12.9 15. 9

m m 2.9 3.4 4.4 5.4 7.2 11. 1 14.1

K

】11aX 3. 1 3. 6 4.8 5.8 6．8 8.9 10. 9

m in 2.5 3 4 5 6 8 10

犷 m ax 0.4 0.5 0.8 0.8 1.2 1.2 1. 6

v

m ax 5.48 6.48 8. 58 10. 58 12. 7 16.7 20.84

m m 4. 52 5.52 7.42 9.42 11.3 15.3 19. 16
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4 技术条件

技术条件按表2规定。

表 2

材 料 钢

通用技术条件 标 准 GB/T 16938

螺纹
公差 8.8级为6g；其余为8g

标准 GB/T 193,GB/T 196,GB/T 197

机械性能
等级 4. 6 , 4. 8 , 8. 8

标准 GB/T 3098.1

公差
产品等级 除第3章规定外，其余按C级

标准 GB/T 3103. 1

表面处理

        ① 不经处理

        ② 8.8级，氧化（热的或化学的）

        ③镀锌钝化GB/T 5267

        ④ 热镀锌GB/T 13912

如需要不同的表面镀层或其他的表面处理，应由供需双方协议

验收及包装 GB/T 90

5 标记

5.1 标记方法按GB/T 1237规定。

5.2 标记示例：

    螺纹规格d=M12、公称长度1=80 mm、性能等级为4.8级、不经表面处理的大半圆头方颈螺栓的

标 记：

    螺栓 GB/T 14  M 12 X 80


