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紧固件 螺栓和螺钉通孔

Fasteners -Clearance holes

    for bolts and screws

本标准规定了螺纹规格为Mi-M150的螺栓和螺钉用通孔尺寸。
本标准等效采用国际标准ISO 273-1979 ((紧固件一螺栓和螺钉通孔》。
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续表 m n
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2公差

    如无特殊要求，通孔公差按下列规定:

    精装配系列:H 12,
    中等装配系列:H 13;
    粗装配系列:H 14.
    如有必要避免通孔边缘与螺栓头下圆角发生干涉时，建议倒角。

附加说明:
本标准由中华人民共和国机械工业部提出，由机械工业部标准化研究所归口。

本标准由机械工业部标准化研究所负责起草。


