
中华人民共和国国家标准

紧固件 螺栓、螺钉、螺柱及螺母

        尺寸代号和标注

UDC 621.882
      (083.73)

GB  5276一 85

Fasteners- Bolts, screws, studs and nuts

-Symbols and designations of dimensions

    本标准规定了标注螺栓、螺钉、螺柱及螺母尺寸采用的代号及标注方法

    本标准等效采用国际标准ISO 225-1983《紧固件一螺栓、螺钉、螺柱及螺母尺寸代号和标注》。

1 螺栓、螺钉和螺柱

1.， 六角头产品
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等粗杆

图 I

1.2 六角头法兰面螺栓
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图 2

1.3 内六角螺钉

1.3.1 圆柱头
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图 3

1.3.2 沉头
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开槽和十字槽螺钉

图 5

图 6
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图 7

图 8

1.5 螺柱

    螺纹退刀槽，见GB 3K螺纹收尾、肩距、退刀槽、倒角》。

拧入金属端 拧螺母端

气

图 9
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1.6 紧定螺钉

图 1o

1.了 末端

    螺栓、螺柱及螺钉末端,W,GB2C(紧固件一外螺纹零件的末端》亡

例角端 倒圆端 银制未端

图 11

平端 圈t七瑞

截锥端
h9削瑞

锥端

图 12
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8 尺寸代号的标注内容

代 号 标 社 内 容

最末一扣完整螺纹至支承面的距离

r, 螺纹长度

b� 螺柱(拧入金属端)的螺纹长度

亡 垫圈部分的高度或法兰(或凸缘)的厚度

d 螺纹基本大径(公称直径)

d 过渡圆直径

d 法兰(凸缘)直径

Jl 倒角面的直径

人 退刀槽‘凹槽)直径

da 头部直径

d 开口销孔直径

d 舌9削端直径

d户 平端或圆柱端直径

d, 刮削宽度

试 无螺纹杆径

d, 截锥端直径

d 垫圈面(支承面少直径

d 凹端直径

亡 对角宽度

f 半沉头球面(椭圆)部分的高度

g 退刀槽宽度

k 头部高度

澎 扳拧高度

l 公称长度

l 开口销孔至螺纹末端的距离

乙 过渡长度

1, 最末一扣完整螺纹至支承面的距离

In 开日销孔中心线至支承面的距离

汽 刮Yp]端锥形部分的长度

I 刮肖ij端的长度

t

r

刀
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续表

代 号 标 注 内 容

r 头下圆角半径

rr 末端倒圆半径

r, 头部球面半径

改 对边宽度

t 扳拧部分的深度或开槽深度

“ 不完整螺纹的长度

之之 扳拧部分和支承面间的厚度或槽底与支承而间的厚度

螺纹收尾长度

末端长度

沉头角

R 倒角

7 帷角

6 法兰角

螺母

  六角螺母

图 13
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22 开槽和皇冠螺母

图 14

2.3 尺寸代号的标注内容

代 号 标 注 内 容

垫圈部分的高度或法兰(或凸缘)的厚度

D 螺纹基本大径(公称直径)

d4 沉孔直径

d 法兰(凸缘)直径

d 皇冠直径

d 支承面直径

尸 对角宽度

”2 螺母高度

扳拧高度

儿 开槽宽度

万 对边宽度

底部厚度

i13 倒角

S 法兰角

0 沉孔角
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附加说明:

本标准由中华人民共和国机械工业部提出.由机械工业部标准化研究所归口

本标准由机械工业部标准化研究所负责起草


