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        。2

开槽大圆柱头螺钉
GB8:!-88

Slotted large cheese head screws
代替 GO 833-76

1 主题内容

    本标准规定了螺纹规格为M1.6一M 10的开槽大圆注头螺钉。

2 引用标准

    G B 196普通螺纹 基本尺寸

    G B 197普通螺纹 公差与配合
    G B 3098.1 紧固件机械性能 螺拴、螺钉和螺柱

    G B 3098.5 紧固件机械性能 不锈钢螺栓、螺钉、螺柱和螺母

    G B 3103.1紧固件公差 螺栓、螺钉和螺母

    G B 5267 螺纹紧固件电镀层

    G B 1237 竖固件的标记方法

    G B 90 紧I件验收检Ii.标志与包装

3 尺寸

    尺寸如下图及表 工所示:
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注:尽可能不采用活号内的1p洛
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4 技术条件

    技术条件如表2所示。

表 2

下寸 料 钢 不 锈 =J

螺 纹

公 差 ti名 。

标 准 G B 198、G B 1 g,'

IVA性雏
等 级 a.吕 A 1一5t7, C t一50

',r 准 } G B 3p9y.6

公 发

产品等级 人

标 准 G B 3103.1

表 面 处 理
① 不经比咫

② 遇E$沈化 G B 5257 不经处理

脸 收 及 包 袋 G B  90

5标记

S,i 际泥方法按GB

52 标lC示例:

    螺纹规格d=MS

的你记

    螺钉 G B 833

1237规定 。

、公称长变l二20mm.性能等级为4.8级、不经表面处理的开嘈人况注头辉t
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附加说明
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